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(3) Obergangskupplung zwischen einem Kunststoff- und Metallrohr 

Die Obergangskupplung zwischen einem Kunststoffrohr 
und Metallrohr wird uber einen Sprengring besorgt, der in 
eine umlaufende Au&ennut des Metallrohrs eingreift. Das 
Kunststoffrohr ist mit einer Muffe versehen, wobei im Muf- 
feninneren Abdichtungen durch in Innennuten liegende O- 
Ringe besorgt werden. Pur eine einfach 2u handhabende, 
zuverlassige Obergangskupplung wird vorgeschlagen, die 
Muffe mit einer Ringkammer auszurusten, die metatlisch 
verstarkte Kammerwande aufweist, in welchen radial be- 
weglich der Sprengring angeordnet ist. Damit bildet die 
Muffe zusammen mit dem Sprengring eine vorgefertigte 
Baueinheit. die wie ein Matrizenschlie&teil eines druck- 
knopfartigen Schnappverschtusses wirkt. denn das mit der 
Au&ennut ausgerustete Metallrohr wirkt als Schlie&kopf 

• eines Druckknopf-Patrizenteils, der durch axiales Ineinan- 

» derstecken dort einschnappt 
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Die Erfindung richtet sich auf eine Obergangskupp- 
lung der im Oberbegriff des Anspruches 1 genannten 
Art, Solche Obergangskupplungen sind beispielsweise 
bei der Hauseinftthrung von Versorgungsleitungen, wie 
Gasleitungen, notig, weil in dicsem Bcreich ein Kunst- 
stoffrohr in ein Stahlrohr iibergehen muQ. Bei solchen 
Obergangskupplungen verwendet man auch kurze Ab- 
schnitte fur das Kunststoff- und Metallrohr, die zusam- 
menmontiert werden und in diesem montierten Zustand 
als Handelsprodukt in Verkehr gebracht werden. Bei 
Gebrauch werden dann die herausragenden Enden die- 
ser beiden Rohrabschnitte jeweils mit sie verlangernden 
Metall- oder Kunststoffrohren durch SchweiBen, Kle- 
ben oder Schrauben verbunden. Auch in diesem Fall soil 
die Obergangskupplung AnschluB- und Dichtungspro- 
bleme an der Obergangsstelle zwischen dem Kunst- 
stoff- und Metallrohr beseitigen. 

Bei der bekannten Obergangskupplung dieser Art 
sind mehrere Teile erforderlich, die in bestimmter Rei- 
henfolge gesetzt und verbunden werden mussen. Dazu 
ist eine kostspielige Einzelherstellung und eine zeitauf- 
wendige Montage notig. Wird die Montage nicht sorg- 
sam ausgefuhrt, sind Undichtigkeiten zu befurchten. Bei 
der bekannten Kupplung wird der Endbereich des Me- 
talirohrs in die Muffe eingeschoben, bis ein in der Au- 
Bennut sitzender Sprengring an der Muffen-Stirnflache 
anschlagt. Dann wird uber das Metallrohr eine Kunst- 
stoffhulse geschoben, die eine stufenfdrmig abgesetzte 
Hulsenbohrung besitzt, von denen die einen engen In- 
nendurchmesser bestimmende Stufenflache auf dem 
Umfang des Metallrohres sitzt, wahrend die einen gro- 
Qen Durchmesser aufweisende Stufenflache in der End- 
lage der Hulse die Umfangsflache der Muffe ubergreift. 
Die Endlage der Hulse ist dadurch bestimmt, daB die 
Absatzschulter zwischen den beiden Stufenflachen auf 
der anderen Sette des in der AuQennut vom Metallrohr 
sitzenden Sprengring anschlagt In dieser Endlage wird 
schlieBlich die Hulse mit der Muffe verklebt oder ver- 
schweiBt 

Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, eine preis- 
werte, einfach zu handhabende Obergangskupplung der 
im Oberbegriff von Anspruch 1 genannten Art zu ent- 
wickeln, die sich dennoch durch Zuverlassigkeit, lange 
Lebensdauer und gute Dichtigkeit auszeichnet Dies 
wird erfindungsgemaB durch die im Kennzeichen des 
Anspruches 1 angefuhrten MaBnahmen erreicht, denen 
folgende Bedeutung zukommt 

Die Erfindung geht gegenuber dem Stand der Tech- 
nik hinsichtlich des Sprengrings den umgekehrten Weg; 
dieser wird namlich nicht zuerst in die AuBennut des 
Metallrohres montiert, sondern zum Bestandteil des 
Kunststoffrohres gemacht, indem man ihn in einer in die 
Muffe integrierte, metallisch ausgekleidete Ringkam- 
mer anordnet. Der Sprengring ist also primar bei der 
Erfindung fester Bestandteil des Kunststoffrohres und 
nicht des Metallrohres. Das Kunststoff rohr mit dem 
dort integrierten Sprengring bidet dann eine vorgefer- 
tigte Baueinheit, die in Sekundenschnelle mit dem Me- 
tallrohr erfindungsgemaB gekuppelt werden kann. Die 
Erfindung hat namlich erkannt, daB auf diese Weise ein 
druckknopfartiger "SchnappverschluB" aus diesen Roh- 
ren erstellt werden kann, der durch ein einfaches axiales 
Ineinanderschieben der beiden Rohre einschnappt und 
damit die Verbindung zuverlassig festhalt. Die Bauein- 
heit aus Kunststoffrohr mit integriertem Sprengring 
wirkt namlich wie ein matrizenformiger SchlieBteil ei- 


nes Druckknopfs, wahrend das mit der AuBennut hinter- 
schnittene Metallrohr-Ende den patrizenformigen 
SchlieBkopf bildet. ZweckmaBigerweise ist das Stirn- 
ende des Metallrohres, wie Anspruch 8 vorschlagt, mit 
5 einer Einfuhrschrage versehen, bei welcher sich ein An- 
stiegswinkel von ca. 20° in der Praxis bewahrt hat, wie 
aus Anspruch 9 zu entnehmen ist. Beim Einfuhren weitet 
sich daher der Sprengring von selbst, wobei die metal- 
lisch verstarkten Kammerwande diese Radialbewegung 

io ohne Beschadigung der Muffe gestatten. 1st dann das als 
druckknopfartiger SchlieBkopf fungierende Metallrohr- 
Ende mit seiner AuBennut unter den Sprengring ge- 
langt, so schnappt dieser in die Nut ein. Sofern die Au- 
Bennut scharfkantig hinterschnitten ist, konnen die so 

15 ineinander geschnappten beiden Rohre nicht wieder oh- 
ne Beschadigung ihrer Bestandteile auseinandergezo- 
gen werden. Es liegt somit eine sichere Kupplung vor. 
Weil der Sprengring im fCunststoffrohr vormontiert ist, 
sind bei der Ausfuhrung der Kupplung lediglich zwei 

20 Teile axial ineinander zu teleskopieren. Die Handha- 
bung ist also denkbar einfach und erfordert kein ge- 
schultes Personal. Weil der Sprengring mit seiner metal- 
lisch verstarkten Kammer von vorneherein in der Muffe 
eingegossen ist, gibt es hier keine Dichtungsprobleme. 

25 Die Abdichtung gegenuber den Rohren konnen, gemaB 
Anspruch 4, beidseits der Ringkammer vorgesehene In- 
nennuten und elastomere O-Ringe eine Abdichtung be- 
sorgen. 

Die Herstellung der Baueinheit des Kunststoffrohres 

30 laBt sich am besten durch ein Ringgehause gemaB An- 
spruch 2 verwirklichen. Dieses kann in die Muffe mit 
eingegossen werden, wenn diese aus Kunststoff ge- 
spritzt wird Das metallische Ringgehause sichert auch 
die fur die Schnappbewegung benotigte freie radiale 

35 Beweglichkeit des Sprengrings im Kammerinneren. 
HerstellungsmaBig laBt sich das Ringgehause am ein- 
fachsten zweiteilig im Sinne des Anspruches 3 gestalten. 

Die erfindungsgemaBe Obergangskupplung kann an 
den Enden langer Rohre vorgesehen sein, doch ist es 

40 auch moglich, kiirzere Rohrabschnitte in dieser Weise 
auszubilden, die dann ihrerseits durch entsprechende 
weitere Metallrohre oder Kunststoff rohre verlangert 
werden konnen, wie es Anspruch 5 vorsieht. Die Verbin- 
dungen dieser Rohrverlangerungen am Kunststoffrohr 

45 konnen dabei alternativ in der aus Anspruch 6 oder 7 
genannten Weise erfolgen. 

Weitere MaBnahmen und Vorteile der Erfindung sind 
aus der nachfolgenden Beschreibung und der Zeichnung 
zu entnehmen. Dabei richtet sich die Erfindung auf alle 

so daraus entnehmbaren neuen Merkmale, auch wenn die- 
se nicht ausdrucklich in den Unteranspriichen angefuhrt 
sein sollten. In den Zeichnungen ist die Erfindung in 
einem Ausfiihrungsbeispiel dargestellt. Es zeigen: 
Fig. 1 im Axialschnitt, eine fertig montierte Ober- 

55 gangskupplung mit einem sie verlangernden Kunststoff- 
rohr, 

Fig. 2 im Axialschnitt, die beiden vorbereiteten Kupp- 
lungsglieder vor ihrer erfindungsgemaBen Schnappver- 
bindung.und 

60 Fig. 3 in VergroBerung, perspektivisch und im Aus- 
bruch einen Bestandteil des erfindungsgemaBen Kupp- 
lungsglieds. 

Die Obergangskupplung 10 umfaBt ein Stahlrohr 11, 
das zu Isolierzwecken mit einer Kunststoffschicht 12 
65 ummantelt ist. Der Mantel dient vornehmlich als Korro- 
sionsschutz und zur ggf. elektrischen Isolation des Me- 
tallrohres HI nach auBen. 

Ferner zahlt zur Obergangskupplung 10 ein hier als 
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Rohrstiick ausgebildetes Kunststoffrohr 20, das mit ei- 
ncr Rohrverlangerung 21 ausgeriistet werden kann. Al- 
terr.ativ konnte natiirlich dieses Kunststoffrohr 20 ein- 
stuckig mil der Rohrverlangerung 21 von vorneherein 
ausgebtldet sein. 

Das Kunsistoffrohr 20 ist im vorliegenden Fall mit 
cincm Inncnbund 22 vcrsehen, der abernicht unbedingt 
crfordcrliwh ist und daher in manchen Ausfuhrungsfal- 
len auch fchlen konnte. Das vor dem Innenbund 22 be- 
findlichc Rohrstiick dient als Muffe 23 zur Aufnahme 
cincs Endbcrciches 13 des Stahlrohres 11. Man wird in 
der Regcl bcsirebi sein, die lichte Rohrweite 15 des 
Stahlrohres 1 1 etwa so groB zu bemessen, wie die lichte 
Rohrweite 25 der maBgcblichen Rohrverlangerung 21, 
die im vorliegenden Fall in das Kunststoffrohr 20 einge- 
fuhrt isi. woboi durrh Klebemittel oder Heizspiralen die 
jnc.nandcrliegenden Mantelflachen 26dieser Rohrteile 
20. 21 mneinander flachig verbunden sind. Dadurch ist 
dor Innendurchmesser 27 des Kunststoffrohres 20 urn 
die Kohr*an<j\urke der Rohrverlangerung 21 groBer 
als die geu unwhic lichte Rohrweite 25. Hier ist auch das 
hintcrc Lnde dc\ Abvrhnitts vom Kunststoffrohr 20 mit 
einem %er\urkcnden tndbund 28 versehen. Eine alter- 
native \erbif»dt;njf lur em solches Kunststoffrohr 20 be- 
steht naturUh djr:n. die im vorliegenden Ausftihrungs- 
beispicl ungcnui/t Wetbende Stirnflache 29 des Kunst- 
stoffrohres 20 / jm Ar.vet/en emer entsprechend dimen- 
sionienen R*ir>crUnpcrung zu nutzen, die dann dort 
im StumpKtoU %ct kkbt odcr vcrschweiBt ist. Wahrend 
im vorhegenvJcr. frjll der Innendurchmesser 27 des 
Kunststoffrohr c\ 20 eiwa vergleichbar mit dem Innen- 
durchmesser 24 der erfmdungsgemaBen Muffe 23 ge- 
staltet ist. wird man bei der vorgenannten Alternative 
das einstuckig mit der Muffe 23 verbundene hintere 
Kohrstuck P9 whljnker gcstalten, wodurch der bisher 
groBe InncnJufihniewcf 27 die benotigte lichte Weile 
25 der Rohr\crUnircrung cinnimmt. 

Die Besonde^hen der Erfindung liegt in der Gestal- 
tung und Funki»on der Muffe 23. Sie hat einen dem 
abgemanielten l.ndMuck 13 des Stahlrohres 11 ange- 
paBten Inncndcrchmewer 24 und ein zum Muffeninne- 
ren 34 hin oflcres Ringgehause 31, 32, das in die Muffe 
mit eingegossen im und dort, wie aus Fig. 2 ersichtlich, 
eine Ringkammer K> mit metallischen Kammerwanden 
bildet. Das Rmggehause ist zweiteilig gestaltet , was 
insbesondere an\ der vergroBerten perspektivischen 
Darstellung von Fig. 5 zu entnehmen ist Es umfaflt zu- 
nachst eine I. Proftl Mulse 31, welche die eine Radial- 
wand 33 und die t'mfangswand 35 des Ringgehauses 
erzeugt. Der andere Teil des Ringgehauses besteht aus 
einem Hulseruleckel 11 in Form eines ebenen Rings, der 
die Gegen -Radial* and 16 im Ringgehause zu bilden hat. 
Im Inneren 17 oV\ Ringgehauses befindet sich ein 
Sprengring 40 aus Federstahl. der in an sich bekannter 
Weise einen Radialschlitz tragi. Der Sprengring 40 ragt 
mit einer defmierien Ringzone 41 aus der radial nach 
innen weisenden kammeroffnung 38 heraus, wenn das 
Ringgehause II. J2 fertig montiert ist Dies geschieht, 
indem man in die geoffnete L-Profil-Hulse 31 zunachst 
den Sprengring 40 einfiigt und dann dariiber den Hul- 
sendeckel 32 schlieBt Dazu besitzt die Umfangswand 35 
der Hulse die au* Fig. 3 ersichtliche Ringstufe 42, in 
welche sich der Hulsendeckel 32 im Montagefall einfugt 

Dieses aus den Teilcn von Fig. 3 vormontierte Gebil- 
de wird nun als Kern in die GieBform gebracht, in wel- 
cher das Kunststoffrohr 20 mit seiner Muffe 23 gegos- 
sen wird. Das Ringgehause 31, 32 verhindert, daB die 
GuBmasse auch in den Ringinnenraum 37 hineingelangt. 


Die axiate Starke dieses Ringraums 37 ist gegenuber 
dem Sprengring 40 so bemessen, daB letzterer mit Gleit- 
spiel darin radial beweglich und radial auffedernd im 
Sinne des in Fig. 3 angedeuteten Radialpfeils 43 beweg- 
5 lich ist Dies ist fur die spater noch genauer zu beschrei- 
bende druckknopfartige Schnappbewegung bedeutsam. 
Die Bestandteile 31, 32 des Ringgehauses bestehen aus 
Messing, das gute Gleitfuhrungseigenschaften gegen- 
uber dem aus Federstahl bestehenden Sprengring 40 
io besitzt Der Sprengring 40 "schwimmt" im Kammerinne- 
ren 37. 

Beiderseits der aus Fig. 2 erkennbaren Ringkammer 
30 sind im Muffeninneren 34 Innennuten 46 vorgesehen, 
die jeweils einen aus elastomerem Werkstoff bestehen- 

is den O-Ring 45 aufnehmen. Das Anfangsstuck der Muffe 
23 besitzt eine gegenuber dem vorerwahnten Innen- 
durchmesser 24 etwas groBere lichte Weite 44, die ange- 
paBt ist dem AuBendurchmesser des mit dem Mantel 12 
ausgerusteten Stahlrohrs 11. Im Bereich der Ringkam- 

20 mer 30 kann die Muffe 23 mit einer Wandverstarkung 
versehen sein, die dort einen AuBenbund 47 entstehen 
laBt 

Wie aus der linken Halfte von Fig. 2 ersichtlich ist, 
bildet das Kunststoffrohr 20 mit der in seiner Muffe 23 
25 tntegrierten, den Sprengring 40 lagernden Ringkammer 
30 eine vorgefertigte, feste Baueinheit, die bereitsteht, 
um mit dem Stahlrohr 11 sehrschnell gekuppelt zu wer- 
dea 

Dazu braucht das Stahlrohr 11 lediglich axial im Sinne 

30 des Pfeils 16 in diese Baueinheit 50 eingesteckt zu wer- 
den, weil diese dann wie eine Druckknopfmatrize wirkt. 
Beim Einstecken 16 fahrt das mit einer Zuscharfung 17 
ausgerustete Stirnende gegen den in seiner entlasteten 
Federstellung befindlichen Innendurchmesser 48 des 

35 Sprengrings 40 und weitet diesen unter Ausubung einer 
Federkraft radial nach auBen im Sinne der bereits er- 
wahnten Pfeile 43 von Fig. 3. Der Sprengring 40 ist also 
unverlierbarer, aber federnd nachgiebiger Bestandteil 
der Muffe 23. Das mit dem Sprengring 40 ausgerustete 

40 Muffeninnere 34 wirkt wie ein sogenanntes "Federteil" 
einer Druckknopfmatrize, wahrend das Endstiick 13 des 
Stahlrohres 11 aus folgenden Grunden den "SchlieB- 
kopf" einer Druckknopfpatrize erzeugt. In einem defi- 
nierten Abstand vom zugescharften Stirnende 17 befin- 

45 det sich am Umfang des Stahlrohres eine AuBennut 18, 
in welcher bei der erwahnten Steckbewegung 16 der 
Sprengring 40 aufgrund der ihm innewohnenden Feder- 
kraft wieder einfahrt Das Rohrendstuck 13 besitzt nam- 
lich einen den Sprengring-Innenraum 48 iibersteigen- 

so den AuBenmesser 14 gemaB Fig. 2, der den Sprengring 
40 ausweitet, bis dieser schlieBHch in den Bereich der 
AuBennut 18 gelangt und dort einschnappt Das vor der 
AuBennut 18 lie^ende Endstiick 19 des Stahlrohres 11 
wirkt somit wie ein "SchlieBkopf und die AuBennut 18 

55 wie ein "SchlieBhals" einer Druckknopfpatrize, weshalb 
insoweit der Endbereich 13 des Stahlrohres 11 als ein 
Patrizenteil 51 dieser Schnappverbindung wirkt 

Sind der Matrizenteil 50 und der Patrizenteil 51 im 
Sinne der Fig. 1 miteinander im Eingriff, so lassen sie 

60 sich wegen der scharf hinterschnittenen kopfseitigen 
Kante der AuBennut 18 nicht mehr durch dem Pfeil 16 
entgegenwirkende Ausziehbewegungen wieder tren- 
nen. Die Eingriffssicherheit ist damit gewahrt und den- 
noch das Ineinanderfiigen der beiden Teile 1 1, 20 in sehr 

65 einfacher Weise mit verhaltnismaBig geringem Kraft- 
aufwand zu bewerkstelligen. In der SchlieBposition von 
Fig. 1 deformieren sich naturlich auch die O-Ringe 45 in 
ihrem Querschnitt und sorgen fur eine gute Dichtigkeit 
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beidscitig der Kammer 30. Es konnen hier auch mehrfa- 
che Innennuten mit O-Ringen vorgesehen sein. Damit 
die Eingriffssicherheit zwischen dem Sprengring 40 und 
der AuBennut 18 stets gewahrt ist, wird man aus Tole- 
ranzgriinden die Lange des Endstucks 119 von Fig. 2 kur- 5 
zer wahlen als der verfugbaren Tiefe der Muffenaufnah- 
me 34 entspricht. Damit wird sichergestellt, daB, wie aus 
Fig. 1 erkennbar, das zugescharfte Stirnende 17 noch 
vor dem bereits eingangs erwahnten Innenbund 22 zu 
liegen kommt. Der Innenbund 22 dient namlich mit sei- 10 
ner gegenuberliegenden Seite als StoBflache zur Anlage 
vom Stirnende 49 der eingeftigten Rohrverlangerung 
21. 

Die Zuscharfung 17 ist mit einem Anstiegswinkel 52, 
gemaB Fig. 2, versehen, der bci ca. 25° liegt Das ist fiir 15 
das Einkuppeln des Patrizenteils 51 in den Matrizenteil 
50 gunstig, weil dazu nur geringe axiale Kupplungskraf- 
te ausgeubt zu werden brauchen. Die Eingriffssicherheit 
der Druckknopfverbindung 50, 51 ist, ausweislich der 
Fng. I, hiervon nicht beruhrt Das Kunststoffrohr 20 mit 20 
seiner Muffe 23 besteht aus Polyathylen. 

Die dem Stirnende der Muffe 23 benachbarte Dich- 
tung, bestehend aus dem erwahnten elastomeren 
O-Ring 45 in der Nut 46, hat im ECupplungsfall die Auf- 
gabe, keine Feuchtigkeit aus der Umgebung der verleg- 25 
ten Rohrverbindung durch den Beruhrungsspalt zwi- 
schen der Muffe 23 und dem Stahlrohr ins Muffeninnere 
34 hineingelangen zu lassen. Die Feuchtigkeit kann 
namlich eine Korrosion im dortigen Bereich bewirken, 
und zwar insbesondere an dem Sprengring 40 aus Fe- 30 
derstahl. Die dem hinteren Kunststoffrohr 20 bzw. 21 
zugekehrte innere Dichtung aus dem O-Ring 45 in der 
Nut 46 sorgt dagegen fur eine Mediendichtigkeit zwi- 
schen den artverschiedenen beiden Rohren 20, 21 und 
11. Bedeutsam ist es, um hier einen bestandigen An- 35 
druck zu gewahrleisten, wie aus den Figuren ersichtlich, 
einen Armierungsring 53 aus Edelstahl als Verstar- 
kungsreifen anzuordnen und ihn dabei am einfachsten 
auf dem AuBenumfang der Muffe 23 verlaufen zu lassen. 
Er konnte naturlich auch ins Werkstoffinnere der Muffe 40 
23 integriert sein. Dadurch ist fiir eine dauerhafte Me- 
diendichtigkeit an dieser Dichtung 45,46 gesorgt 

Bezugszeichenliste: 

45 

10 Obergangskupplung 

11 Stahlrohr 

12 Mantel von 11 

13 End bereich von 1 1 

14 AuBenmesser von 11 50 

15 lichte Rohrweite 

16 Einsteck-Pfeil 

17 zugescharftes Stirnende von 1 1 

18 AuBennut in 11 

19 Endstuck von 11 55 

20 Kunststoffrohr, Rohrabschnitt 

21 Kunststoffrohr- Verlangerung 

22 Innenbund 

23 Muffe von 20 

24 Innendurchmesser von 23 60 

25 lichte Rohrweite 

26 verbundene Mantelflachen 

27 Innendurchmesser von 20 

28 Endbundvon20 

29 Stnnendflache von 20 65 

30 Ringkammer 

31 Ringgehause, L-Profil-Hulse 

32 Ringgehause, Hulsendeckel 
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33 Radialwand 

34 Muffeninneres,Muffenaufnahme 

35 Umfangswand von 31 

36 Gegen- Radialwand von 31 

37 Kammerinneres von 31,32 

38 Kammerdffnung 

39 hinteres Rohrstuck von 20 

40 Sprengring 

41 herausragende Ringzone von 40 

42 Ringstufe von 35 

43 Radialbewegungs-Pfeil 

44 vergroBerte lichte Anfangsweite von 23 

45 O-Ring 

46 Innennut 

47 AuBennut 

48 Ringinnendurchmesser von 40 

49 Stirnende von 21 

50 Baueinheit, Matrizenteil 

51 Patrizenteil 

52 Anstiegswinkel von 17 

53 Armierungsring 

Patentanspruche 

1. Obergangskupplung (10) zwischen einem Kunst- 
stoffrohr (20), insbesondere aus Polyathylen, und 
aus einem Metallrohr (1 a), insbesondere aus Stahl, 
mit einer einen Sprengring (40) aufnehmenden um- 
laufenden AuBennut (18) im Endbereich (13) des 
Metal lrohres 

und mit einer am Kunststoffrohr (20) angeformten, 
einstuckigen Muffe (23) , 

die das Metallrohr-Ende (13) aufnimmt und zur 
Rohr-Abdichtung eine Innennut (46) mit einem dar- 
in angeordneten, elastomeren O-Ring (45) aufweist, 
dadurch gekennzeichnet, 

daB die Muffe (23) eine radial ins Muffeninnere (34) 
sich offnende (38) Ringkammer (30) mit metallisch 
verstarkten Kammerwanden (33. 35, 36) aufweist, 
die zur Halterung und zur radial beweglichen (43) 
Fuhrung des Sprengrings (40) dienen, 
und die Baueinheit aus der mit dem federnden 
Sprengring (40) ausgerusteten Muffe (23) den ma- 
trizenformigen SchlieBteil (50) eines druckknopfar- 
tigen Schnappverschlusses bildet 
dessen patrizenformiger SchlieBkopf (51) aus dem 
durch die AuBennut (18) hinterschnittenen Metall- 
rohr-Ende (19) besteht 

2. Obergangskupplung nach Anspruch 1, dadurch 
gekennzeichnet, daB die metallisch verstarkten 
Kammerwande aus einem im Kunststoff der Muffe 
(23) eingegossenen, zweiteiligen Ringgehause (31, 
32) bestehen. 

3. Obergangskupplung nach Anspruch 2, dadurch 
gekennzeichnet, daB das zweiteilige Ringgehause 
einerseits aus einer L-Profil-Hulse (31) besteht, 
welche die eine Radialwand (33) und die Umfangs- 
wand (35) des Ringgehauses erzeugt, 
und andererseits aus einem die Gegen-Radialwand 
(36) erzeugenden Hulsendeckel (32) gebildet ist, der 
die L-Profil-Hulse (31) axial abschlieBt 

4. Obergangskupplung nach einem oder mehreren 
der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, 
daB in der den matrizenformigen SchlieBteil (50) 
bildenden Baueinheit beiderseits der Ringkammer 
(30) jeweils wenigstens eine Innennut (46) mit ei- 
nem elastomeren O-Ring (45) vorgesehen sind. 

5. Obergangskupplung nach einem oder mehreren 
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der Anspruche 1 bis 4, dadurch gekennzeichnet, 
dafi eine Rohrverlangerung (21) am freien Ende des 
zur Muffe (23) gehorenden Kunststoffrohrs(20) be- 
festigt ist. 

6. Ubergangskupplung nach Anspruch 5, dadurch 5 
gekennzeichnet, daB die Rohrverlangerung (21) im 
StumpfstoB (29) an dem Kunststoffrohr (20) ange- 
schweiBt bzw. angeklebt ist. 

7. Obergangskupplung nach Anspruch 5, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Rohrverlangerung (21) in 10 
den durch einen Innenbund (22) anschlagwirksam 
begrenzten Rohrraum (34) des zur Muffe (23) geho- 
renden Kunststoffrohres (20) eingesteckt und dort 
angeschweiflt bzw. angeklebt ist. 

8. Ubergangskupplung nach einem oder mehreren 15 
der Anspruche 1 bis 6. dadurch gekennzeichnet, 
daB das Stirnende (17) des Metallrohrs (11) eine 
Einfuhrschrage aufweist 

9. Obergangskupplung nach Anspruch 8, dadurch 
gekennzeichnet, daB die Einfuhrschrage einen An- 20 
stiegswinkel (52) von ca. 20° aufweist. 

10. Ubergangskupplung nach einem oder mehreren 
der Anspruche I bis 9, dadurch gekennzeichnet, 
daB wenigstens in der Zone der einen Rohrabdich- 
tung (45, 46) des Metallrohrs (11) gegenuber der 25 
Muffe (23) ein Armierungsring zur Versteifung der 
Kunststoff-Muffe (23) angeordnet ist, der im Falle 
der Umfangsanordnung vorzugsweise aus Edel- 
stahl besteht. 

30 
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